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PRO

KLADKOSTROJE OBECNE

typ K10, K11, K12, K15
nosnost 0,3t az 6t

Pfed pouzitim tohoto vyrobku si peclivé pfectéte tento navod k pouziti. Obsahuje
dalezité bezpe€nostni pokyny a pokyny pro uziti, instalaci, provoz a udrzbu vyrobku.
Zajistéte, aby tento navod k pouziti mély k dispozici vSechny odpovédné osoby.
Udrzujte pro dalSi pouziti!
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1 DEFINICE

NEBEZPEéi Nebezpeéi: poukazuje na bezprostiedné nebezpeénou situaci,

ktera zpuUsobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

VAROVANI Varovani: poukazuje na mozZnou nebezpecnou situaci, kterda by
mohla zpusobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpecCnou situaci, ktera
by mohla zpusobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala. Upozornéni muze také varovat pred
nebezpecnymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolena hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni),
kterym je mozno zatizit kladkostroj pfi provadéni manipulaci za podminek, stanovenych
timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Kladkostroje obecné typ K10, K11, K12, K15 nosnost 0,3t az 6t (dale jen
kladkostroje) se pouzivaji ke zvedani nebo tazeni bremen v libovolném sméru. Jsou
urCeny Kk vSestrannému pouziti jako pfenosna nafadi pfi  montaznich,
opravarenskych a jinych pracich. Kladkostroje typu K10-12 jsou ureny pro textilni
lana, typ K15 pro lana ocelova (lana nejsou soucasti dodavky). Hmotnost bfemene
pfi zvedani nebo vysledna tazna sila nesmi pfesahnout udanou pfipustnou nosnost.

2.2 Kladkostroje svoji konstrukci vyhovuji pozadavkim, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického
pfedpisu - nafizeni vlady ¢&. 176/2008 Sb. v platném znéni i pozadavkim
harmonizovanych &eskych technickych norem CSN EN ISO 12100 - 1, CSN EN ISO
12100 - 2, CSN EN 14121-1 a CSN EN 13157+A1.

3 BEZPECNOSTNI ZASADY
3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi zvedani nakladi existuje nebezpedi, zvlasté v pfipadé, kdy neni kladkostroj
pouzivan spravnym zpusobem nebo je Spatné udrzovan. Jelikoz nasledkem by mohla
byt nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci s kladkostrojem, pfi jeho montazi,
udrzbé a kontrole dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatfeni.

1 [VAROVANI

NIKDY nepouzivejte kladkostroj ke zvedani nebo prepravé lidi.
NIKDY nezvedejte nebo nepfepravujte naklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.
NIKDY nezatézujte kladkostroj vice, nez je nosnost uvedena na kladkostroji.
VZDY zajistéte, aby po ukondeni manipulace bylo bezpe&né zajisténo udrzeni
bfemene ve stabilni poloze
VZDY se piesvéddete, ze nosna konstrukce bezpeéné udrzi piné zatizeny
kladkostroj a vSechny zvedaci operace.
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VZDY
VZDY

pred zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.
Ctéte navod k pouziti a bezpecnostni pokyny.

Méjte na paméti, ze za spravnou techniku vazani, zvedani a taZzeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéfte vSechny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuji dalSi informace o bezpecné praci s vasim kladkostrojem.

3.2 BEZPECNOSTNi ZASADY

! JVAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY

VZDY

VZDY
VZDY
VZDY
VZDY
VZDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY

NIKDY
NIKDY
NIKDY

NIKDY
VZDY

zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zpUsobilé a poucené osoby
starSi 18 let, seznamené s timto navodem a proSkolené o bezpecCnosti a
zpUsobu prace.

kazdy den pfed zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.1(2)
,0enni prohlidka®“.

se presveédcte, Ze délka lana je dostate€na pro zamysSlenou praci.

zajistéte, aby nosné lano bylo Cisté a neposSkozené.

se presvédcte, Ze nosné lano je pevné pfipevnéno k zavésu horni kladnice.

se presvédcCte, Ze lano je spravné navleCeno do drazek v kladkach.

se presvédcCte, Ze se kladky v horni i spodni kladnici lehce otaceji.

netahejte bfemena pevné uloZzena nebo neznamé hmotnosti.

nenapinejte bez znalosti nutnych napinacich sil.

nepouzivejte vyrobek poskozeny nebo opotifebovany.

nepouzivejte vyrobek s vyskoCenou, poskozenou nebo chybéjici pojistkou
haku.

nepouzivejte vyrobek bez viditelného oznaceni nosnosti na vyrobku.
nepouzivejte upravené nebo deformované haky.

nepouzivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ*.

neprovadéjte upravy na vyrobku (napf. svafovani) bez konzultace s vyrobcem
konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouziti vyrobku
v nestandardnim nebo extrémnim prostiedi.

3.2.2 P¥i pouziti

VZDY
VZDY
VZDY
VZDY

NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY

se presvédcete, Ze bfemeno je na haku spravné zavéseno.

se presveédcete, ze pojistky hakl jsou spravné zaskoceny.

davejte pozor na nadmérny zdvih nebo spousténi (krajni polohy).

pfi ruénim zvedani bfemen o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti vyrobku
doporu€ujeme vzhledem k velikosti ovladacich sil, aby obsluhu zajistily dvé
osoby.

nepouzivejte znecisténé nebo poskozené lano.

nepouzivejte kladkostroj ke kotveni bfemen.

nedovolte, aby se bfemeno houpalo, zpusobilo razy nebo vibrace.

nezavésujte bfemeno na Spici haku.

netahejte lano pres jakoukoliv hranu.

nesvarujte, nefezte nebo neprovadéjte jiné operace na zavéSeném biemenu.
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NIKDY nenavazujte dalSi c&asti pro prodlouzeni lana (textilni). Ocelova lana
neprodluzuijte pfipojenim dalSi Casti svorkami.
NIKDY pouzivejte ocelova lana pro kladkostroje K10, K11, K12.

Bezpecnostni zasady, pouziti a zpusob kontroly pro lano s hakem (neni
predmétem dodavky) jsou uvedeny v samostatném navodu k pouziti,
dodavanému ke kazdému lanu.

3.2.3 Po pouziti
NIKDY nenechavejte zavéSene bremeno
VZDY zajistéte kladkostroj proti neopravnénému pouziti

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostfedi nasazeni vyrobku
je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je mozno
vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

VZDY umoznéte kompetentnim osobam pravidelnou prohlidku vyrobku.

VZDY zajistéte, aby nosné lano bylo &isté a neposkozené.

VZDY zajistéte, aby otocné Casti byly dostatecné namazany tukem.

VZDY umoznéte servisnim stfediskim nebo kvalifikovanym osobam, uréenych
uzivatelem, pravidelnou prohlidku vyrobku.

Pfi udrzbé lze provadét pouze takové zasahy, které budou v souladu s pozadavky
vyrobce, uvedené v kap. 10 a 13 tohoto NKP.

NENi PRIPUSTNE
Provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez predepisuje vyrobce. Jedna se
zejména o zakaz provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE

4.1 BALENI
4.1.1 Vyrobky se dodavaji ve smontovaném stavu (bez lana) volné lozené v paletach.

4.1.2 Soucasti dodavky je tato pravodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohlaseni o shodé
c) OsvédcCeni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zaruéni list.
c1)Doba zaruky je uvedena v zaru¢nim listé.
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nedodrzenim pokyn(
uvedenych v navodu
k pouziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a neodbornym zasahem.
c3)Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmény na vyrobku bez souhlasu vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfisluSnych ustanoveni
obchodniho zakoniku
po pfipadé ve znéni pozdéjSich predpisu.
d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)



4.2 SKLADOVANI

Vyrobek skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vlivi a vyparu.
(1) Vzdy skladujte vyrobek bez jakéhokoliv zavéSeného bfemene.

(2) Setfete z vyrobku vSechen prach, vodu a necistoty.

(3) Promazte kladky, Cepy haku a pruziny pojistek haku.

(4) Zavéste vyrobek na suchém misté.

(5) PFi dalSim pouziti se Fidte instrukcemi €l. 8.1.4 ,Prilezitostné pouzivany vyrobek®.

4.3 MANIPULACE
Pfi pfepravé a manipulaci dodrzujte platné technické pfedpisy a normy pro praci
s tézkymi bfemeny.

5 HLAVNiIi TECHNICKE PARAMETRY

5.1 ROZMERY

5.1.1 Kladkostroje pro lana textilni

y ] e
ryp Nt et |gna | L | 0 | 5| 0 | a| o | Oyt oo
max.
K10 0,5 1 25 730 721145|125| 36| 28| 2660 14
K11 1 2 25 930115145 125| 43| 34| 2760 19
2 2 26 [(1215]125|200(180| 50| 40| 5670 30
K12 0,3 3 10 570 75| 65| 60| 30| 24 570 3,5

5.1.2 Kladkostroje pro lana ocelova

]

Nosnost | Pocet L e | Ovladaci | Hmotnost
Yo ")y | Kladek | @8 | min | 2 | P | P19 Jmin| siaN) | (kg)
max
12,5 [1175| 80(200|180| 43| 28| 5620 20

12,5 |1215]100| 250 230| 50| 34| 11260 43
20 (1410({115|300|280| 63| 40| 22400 54
20 (1770|145|350|325| 80| 24| 33730 104

K15

O |BIN|-~
ADlalala

5.1.3 Pro kladkostroje obecné typu K10, K11, K12 se pouzivaji Inéna textilni lana
s PP vlozkou a konopna lana, vZzdy s minimalnim koeficientem bezpecénosti 7.

5.1.4 Pro kladkostroje obecné typu K15 se pouzivaji ocelova lana dle CSN EN 12385-4
s minimalnim koeficientem bezpecnosti 5.

Minimalni prdmér lana musi byt volen tak, aby byla zajisténa nize uvedena
pfedepsana bezpecnost lana dle ¢1.5.1.3 nebo 5.1.4.
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5.2 UDAJE NA VYROBKU

Kazdy vyrobek je opatfen Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni:

oznaceni vyrobce

adresa vyrobce

typ vyrobku

nosnost

vyrobni Cislo

rok vyroby

oznadeni CE

6 INSTALACE VYROBKU

Pfed instalaci peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poSkozen.

6.1 KONTROLA PRED INSTALACI
6.1.1 Nosna konstrukce



1 [VAROVANI

VZDY se ujistéte, e nosna konstrukce je dostate¢n& pevna, aby udrzela hmotnost
bfemene a vyrobku. Instalace nesmi byt provedena na konstrukci, u které nelze
ovéfit unosnost.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!

6.2 ZAVESENIi VYROBKU

| JUPOZORNENI

Pfi zavéSovani vyrobku na zavésny prvek dbejte nejvySSi opatrnosti a zajistéte radné
podminky pro bezpecnou instalaci podle charakteru prostfedi (pracovni ploSina,
pomocné zdvihadlo apod.), aby nedoslo k ohrozeni nebo zranéni osob. Pfi zavéSovani
vyrobku ve vyskach pouzijte ochranné prostfedky proti padim z vysky.

Za vytvoreni podminek pro instalaci vyrobku a provedeni instalace odpovida
uzivatel.

6.2.1 Kontrola lana
Zkontrolujte, zda lano neni pfekrouceno nebo poskozeno. Pokud je lano pfekrouceno,
vratte jej do spravné polohy. Pokud je lano poskozeno, vymérnite jej.

6.3 ZKOUSKA PRED POUZITIM

1 JUPOZORNENI

(1) Nejdfive prohlédnéte znovu pfedeslé ¢lanky tohoto navodu a ujistéte se, Ze vSechny
kroky byly spravné provedeny a vSechny Casti jsou bezpecné namontovany.

(2) Zkontrolujte, zda jsou haky spravné zavéseny a pojistky haku zaskoceny.

(3) Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci nebo zavésné prvky, zda jsou bez zavad.

7 PROVOZ

7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je viceuCelové zafizeni, ur€ené pro zvedani, spousténi a tazeni bfemen za
normalnich podminek na pracovisti. Je urCen k vSestrannému pouziti jako pfenosné
zarizeni pfi montaznich, opravarenskych a jinych pracich.

ProtoZe prace stézkymi bfemeny muze predstavovat neolekavané nebezpeci, je
nezbytné fidit se vSemi ,Bezpeclnostnimi zasadami“ podle kapitoly 3.

7.2 POPIS VYROBKU

Vyrobek se sklada ze dvou kladnic - z horni a spodni. Kazda kladnice ma jednu az tfi
kladky- viz tab. 5.1.1 a 5.1.2. Na horni kladnici je zavés pro upevnéni nosné vétve lana.
Vyrobky typu K10, K11 a K12 jsou urCeny pro konopna a polyamidova (textilni) lana,
vyrobky typu K15 jsou uréeny pro lano ocelové.

Lana nejsou pfedmétem dodavky. Max. pramér lana pro jednotlivé typy vyrobku je
uveden v tab. 5.1.1 a 5.1.2. Volbu lana provede uZivatel dle nosnosti vyrobku.

VSechny €asti vyrobku jsou vyrobeny z oceli a litiny. Zvedak nepfekracuje hodnoty
hluku uvedené v pfiloze €.1, ¢lanek 1.7.4.2 pismeno u) NV 176/2008 Sb. (Smérnice EP
a RE ¢. 2006/42/ES).

7.3 POKYNY PRO OBSLUHU

7.3.1 Navlecéeni lana

Do vyrobku navleCeme nosné lano tak, ze zaCneme u horni kladnice, pak stfidavé
navlékame lano do obou kladnic, az jsou vSechny kladky ovinuty. Konec lana upevnime
na zavés horni kladnice tak, aby byla zaru€ena dostate¢na bezpecnost spojeni.
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U vyrobkd malych nosnosti Ize tah na lané vyvodit ruéné, u vysSich nosnosti pomoci
vratku, navijaku nebo jiného vhodného zafizeni.

Upevnéni lana k zavésnému oku provedte pomoci minimalné tfi lanovych svorek (napf.
DIN 741).

7.3.2 Poloha vyrobku pfi tazeni

Vyrobek musi byt instalovan tak, aby pfi zatizeni byla osa haku horni kladnice a osa
haku spodni kladnice v jedné pfimce.

Pfed ustavenim (zakotvenim) vyrobku do pracovni polohy se pfesvédCime, zda je
zavésny prvek dostatecné pevny, aby vydrzel pfedpokladané zatizeni po celou dobu
manipulace.

7.3.3 Zvedani (tazeni) nebo spousténi

Zvedani provadime tahem za volny konec lana. Protoze vyrobek nema brzdu, ktera by
po pferuseni tahu udrzela bfemeno v libovolné poloze, musi byt brzdou vybaven vratek
nebo navijak.

Zvedaci sila i zvedaci rychlost je nepfimo umérna poctu nosnych prafezu lana.

1 [VAROVANI

NepokracCujte v praci, jestlize spodni kladnice dosahne maximalniho nebo minimalniho
zdvihu. Tyto pfipady mohou vést k padu bfemene.

PFi taZeni nebo napinani muze dojit k nahlému posunu bfemene a tim k uvolnéni a
padu nezajisténého vyrobku. Dbejte proto zvySené pozornosti.

7.4 BEZPECNE PRACOVNI PROSTREDI

| [VAROVANI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem k pouziti, musi
dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické pfedpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto vyrobku.

(2) PFi praci s vyrobkem, musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou, rukavicemi a
vhodnou obuvi.

(3) Kvazani bfemen musi byt pouZity pouze ovéfené vazaci prostfedky patficné
nosnosti.

(4) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy urCen jeden pracovnik proSkoleny o
bezpecnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci s vyrobkem.

(5) Musi mit volny a ni€im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pred
zahajenim prace. Pokud to neni nozné, musi mu s dohledem pomahat jedna ¢i vice
osob pobliz vyrobku.

(6) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor bezpecny
a zda je moznost uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(7) Pfi praci s vyrobkem musi byt dodrzen dostateény odstup obsluhy od bfemene. Je
zakazano zvedat nebo spoustét neskladna bfemena, ktera neumoznuji dodrzet
dostateCny odstup.

(8) Pokud pracujete s vyrobkem v omezeném prostoru, musi byt zajiSténo, aby hak
nebo bfemeno nenarazilo na pfekazku nebo do vyrobku.



8 KONTROLA VYROBKU
8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: pfedchazi prvnimu pouziti. Vechny nové nebo opravené vyrobky
musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zajiSténo kvalifikované
plnéni pozadavku této pfirucky.

(2) Prohlidky vyrobkd provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin podle
intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponent( vyrobku a na stupni
opotfebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou zde oznaceny
jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni _prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha, ur€ena uzivatelem na
zacatku kazdého pouziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi kompetentni osoba,
urCena uZivatelem.

1) béZny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo obCasny provoz — podle doporu€eni kompetentni osoby pfi prvnim
pouziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnanct (pracovnikd udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka

U ¢asti doporucenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka“ provéfte, zda vyrobky nejsou
poSkozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
v intervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci urci, zda jakakoliv
vada nebo poskozeni mize predstavovat nebezpeli a zda je nutna podrobnéjsi
prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé& doporucenych pravidelnych prohlidek.
PFi téchto prohlidkach muze vyrobek zlstat na svém obvyklém misté a neni tfeba jej
rozebirat. Doporu€ena pravidelna prohlidka uvedena v odstavci 8.2(2) musi byt
provedena pod dozorem kompetentnich osob, které urCi, zda je nutné vyrobek
rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také pozadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné nez jeden
rok, pfed opétovhym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkim v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkum v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkouSkach, opravach, prohlidkach, audrzbé vyrobkl vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1(2)(b) a uchovejte na pfistupném misté, urceném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané béhem prace musi byt oznameny osobé
odpovédné za bezpec€nost a urCené uzivatelem.
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8.2 POSTUP PROHLIDKY

(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

. o . LIMIT/KRITERIUM PRO ‘
DIL ZPUSOB PROHLIDKY VYRAZENI NAPRAVA
Kladky se zadiraji, jdou v ey
1. Funkce kladek Otacenim kladky. ztuha, vydavaji nadmérny Kladk;r\;ynigi acepy

hluk, a pod...

2. Upevnéni lana na
zavésu horni kladnice

Vizualni kontrola

Konec lana neni dostate¢né
pfipevnén k zavésu.

Opravit upevnéni

3. Haky

(1) Vzhled

(2) Otaceni haku

(3) Pojistka haku

Vizualné

Otocte hakem kolem osy

Ruénim odpruzenim pojistky

Vyskocena pojistka ze Spicky
héku,
ohnuty diik haku, jiné
viditelné deformace haku

Hak se plynule neotaci nebo
drhne
Pojistka se pii stlaceni
nevraci

Odborna revize
zdvihadla — vyfazeni z
provozu

Vy¢istit a promazat

Vy¢istit, promazat
oprava nebo vyména

Pro lano je zpusob prohlidky uveden v samostatném "Navodu k pouziti"
dodavanému ke kazdému lanu.

(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

DiL

ZPUSOB PROHLIDKY

LIMIT/KRITERIU,M PRO
VYRAZENI

NAPRAVA

1. VSechny dily

Vizualni kontrola

Opotiebované nebo
poskozené dily

Znecisténé a nenamazané
dily

Vyftazeni z provozu

Rozebrat, vydistit,
namazat a znovu

sestavit
2. Stitek Vizualni kontrola Nosnost neni Citelna Oprav1tnr:)<i/b}’/(;r?ahradlt
3. Haky Zméfte rozmér ,,C* pomoc Vyskocena p’0]1§:£ka ze sp1ckyy o
posuvného méfitka haku, ohnuty drik haku, jiné Odborna revize
(1) Deformace haku viditelné deformace haku zdvihadla — vytazeni z
(rozevieni) Vizudlni kontrola Deformace je viditelna pti provozu
vizualni kontrole
" 1, Zméfte rozmér ,,A*“ a ,, B Nepouzivej te 1‘1‘ak, poku(‘l‘ s¢ . ,
(2) Opotiebeni haku rozméry ,,A"“ nebo ,,B Vytazeni z provozu

posuvnym méfitkem

zmensSily o vice nez 10%

Nosnost Rozmér "A" (mm) Rozmér "B" (mm) Rozmér "C" (mm)
(1) Standart Limit Standart Limit Limit
0,3 17,5 15,8 16 14,5 24
0,5 17,5 15,8 16 14,5 24
1 22 19,8 19 17 29
2 36,5 32,8 34 30,5 41
4 42 37,8 35 31,5 45
6 58 53 45 41 52
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9 MAZANI

U vyrobk( mazeme Cepy kladek a dfik haku. Pfed aplikaci nového maziva odstrante
mazivo staré, vycCistéte soucastky rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzivejte
mazaci tuk A2, nebo jeho ekvivalent.

9.1 LANA OCELOVA

Chybna udrzba a nedostate¢né mazani lana podstatné snizuje jeho Zivotnost a
muze byt pfi€inou vazné nehody. Naneste jemnou vrstvu oleje na lano a setfete
hadrem. Pravidelné mazani zabrani opotfebovani a korozi lana a prodlouzi jeho
Zivotnost. Pfed mazanim lano Cistéte kartaCem nebo parou.

10 UDRZBA

Kladky s vyjimkou mazani nevyzaduji zvlastni udrzbu.

Na tento vyrobek nedodava vyrobce nahradni dily. Pfi poSkozeni nebo opotfebeni dill
vyrobku je nutno vyrobek vyfadit trvale z provozu a nahradit novym.

10.1 BEZPECNOSTNIi ZASADY

| [VAROVANI

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez pfedepisuje vyrobce.
Jedna se zejména o zakaz provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.
VZDY oznaéte porouchany nebo opravovany vyrobek vhodnym napisem

(napf. ,MIMO PROVOZ").
NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na vyrobku upevnéno bfemeno.
NIKDY nepracujte s vyrobkem, ktery se opravuje!

11 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Vyrobek neobsahuje zadné skodlivé latky, jeho soucasti jsou z oceli a litiny.
Po vyfazeni z provozu odevzdejte firmé, zabyvajici se likvidaci kovového odpadu.

12 SOUVISEJiCi DOKUMENTACE
v platném znéni
12.1 ES prohlaseni o shodé
12.2 Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi predpisy,
technickymi normami a narodnimi pfedpisy:

Nafizeni vlady €.176/2008 Sb. v plathném znéni (Smérnice EP a Rady 2006/42/ES)
CSN EN ISO 12100 - 1

CSN EN ISO 12100 - 2

CSN EN 14121-1

CSN EN 13157+A1

13 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku se mohou uskutec¢nit jen na zakladé souhlasu vyrobce.
Pfi nedodrzeni této podminky vyrobce neruéi za bezpeénost svého vyrobku.
V takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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